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Ozet

Tarihsel siireg icinde yazi ve mihriin bulunmasi insanlik tarihinin en 6nemli asamalarindan biri olmustur. Bu buluslar 15. ylizyilda
yayilmaya baslayan baski tekniklerinin gelismesi ile bilginin ve sanatin birikiminde ve aktarilmasinda, aydinlanma c¢agi olan 18.
ylzyilile 19. ylizyilda sanayi devriminin gerceklesmesinde ve 20. yiizyilda teknolojinin atiliminda 6nemli bir rol Ustlenmistir. Kitle
iletisimi agisindan bugiin artik uygar topluluklarin, cagdas yasaminin olmazsa olmaz pargasi ve baslica 6gelerinden biri olan baski
teknik ve sistemleri, insanlar arasindaki iliskilerin slrekliliginde en ¢ok kullanilan iletisim araclarindan biridir. Baski teknikleri
¢ogaltilabilir niteligiyle, kitleleri etkileme ve yonlendirme konumunu, itk kullanildigi yazi ve resimlerin kagida veya baska ylizeylere
gecmesini saglayan en basit manuel makinelerden glinimiiziin en karmasik teknolojik makinelerinden elde edilen baskilarina

kadar hep korumus, bu arada kendi gelisimini de saglamistir.

Gesitli arag ve malzeme ile dogrudan veya kaliplar yapmak yoluyla kagida veya cesitli malzemeler lizerine basilarak elde edilen
0zgiin baskiresimin sanatsal anlamda gosterdigi gelismeyi amag edindigimiz bu ¢alismada kavram olarak 6zgiin baskiresimin
incelemesi ve baskilari numaralandirma sistemi hakkinda bilgi verilmis, sanatsal baskiresim kalibin baski yapan yiizey 6zelligine
gore siniflandirilmasi yapilarak uygulanan teknikler hakkinda tanim niteligi tasiyan agiklamalar yapilmistir. Kullanilan kalibin
ozelligine gore baski teknikleri Yiiksek Baski (@agag - linolyum), Cukur Baski (gravir - kazi resim), Diiz Baski (litografi - tagbaski),
Elek Baski (serigrafi) ve Diger Baski Cesitleri (mono - monotipi -cam) olarak siniflandirilmis, kullanilan malzemenin 6zelligine gore

mekanik teknikler ve kimyasal teknikler olarak incelenmistir.

Anahtar Kelimeler: Ozgiin Baskiresim, Sanatsal Baski, R6prodiiksiyon, Baski Sanatlari, Grafik.

Abstract

The discovery of writing and seals in the historical process has been one of the most important stages of human history. These
inventions played an important role in the accumulation and transfer of knowledge and art with the development of printing
techniques that started to spread in the 15th century, in the realization of the industrial revolution in the 18th century and 19th
century, which was the age of enlightenment, and in the breakthrough of technology in the 20th century. In terms of mass
communication, printing techniques and systems, which are an indispensable part and one of the main elements of the
contemporary life of civilized communities, are one of the most used communication tools in the continuity of relations between
people. With its reproducible nature, printing techniques have always maintained their position of influencing and directing the

masses, from the simplest manual machines that enable the first texts and pictures to be transferred to paper or other surfaces, to
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the prints obtained from today's most complex technological machines, and in the meantime, it has also provided its own

development.

In this study, in which we aim to develop the original printmaking obtained by printing on paper or on various materials directly
or by making molds with various tools and materials, information about the examination of the original printmaking and the
numbering system of the prints was given as a concept, and definitional explanations were made about the techniques applied by
classifying the artistic printmaking mold according to the printing surface feature. According to the characteristics of the mold
used, printing techniques were classified as High Printing (wood - linoleum), Pit Printing (engraving - excavation painting), Flat
Printing (lithography - lithograph), Screen Printing (screen printing) and Other Printing Types (mono - monotype - glass), and they

were examined as mechanical techniques and chemical techniques according to the characteristics of the material used.
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GIRIS

Baski, c¢ogaltilabilir niteligiyle, kitleleri etkileme ve yonlendirme giiciinii, ilk kez yazi ve
resimlerin kagida ya da baska ylizeylere aktarilmasini saglayan en basit manuel makinelerden,
giliniimiizde ise en karmasik teknolojik makinelerle elde edilen baski tiirlerine kadar uzun bir siirecte hep
korumus ve ayni zamanda kendini siirekli gelistirmistir. Bu siirecte baski teknolojisi, sanatsal anlamda
farkli evreler yasamis, bazi donemlerde 6nemli bir ilerleme kaydederken, diger zamanlarda ise inisli
cikish bir grafik izlemistir. Ozellikle Tiirkiye’de, son 30-40 yil icinde baski, daha belirgin bir sekilde
kitlelere hitap eden bir alan olarak kendine yer edinmeye baslamistir. Baskinin endiistriyel (sanayi)
alanindaki geligsmeleri, sadece liretim siirecini degil, ayn1 zamanda toplumsal iletisimin ve kiiltiiriin
sekillenmesinde de onemli bir rol oynamistir. Kitle iletisim araclari, gazeteler, dergiler, kitaplar ve
afisler gibi baski iiriinleri, toplumsal degisimlerin hizli bir sekilde yayilmasinda etkili olmustur. Ote
yandan baski, sanat diinyasinda da 6nemli bir evrim gegirmistir. Sanatsal baski, teknik olarak gelismekle
birlikte, sanatgilar icin bir ifade bi¢imi, bir arag olarak da derinlesmistir. Her ne kadar ticari baski alani
hizla gelisip yayilsa da sanatsal baski, kendi icindeki ¢esitliligi ve 6zgiinliigliyle essiz bir yolculuga

cikmistir.

Bu c¢aligmanin amaci, baski tekniklerinin kullanilmaya baslandig: ilk donemlerden gilinlimiize
kadar gecirdigi evrimsel siireci irdelemek ve bu alandaki farkli uygulama alanlarini incelemektir. Bunun
yani sira, baskinin sanatsal boyutunda yapilan ¢aligmalarin, farkli alanlarda calisan sanatcilara ve
tasarimcilara kaynak olabilecek bir yap1 olusturmay1 hedeflemektedir. Baskinin tarihsel gelisimi, sadece
teknolojik bir ilerleme degil, ayn1 zamanda bir diisiince bigiminin de evrimidir. Baski, sanat diinyasinda,
sanatcinin diisiincelerini ve duygularini ifade etme biciminden ¢ok, bir iletisim aracina déniismiistiir. Ilk

olarak, sanatsal 6zgiin baski resim kavrami ele almarak, baskinin bu sanat dalindaki yeri ve énemi
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iizerinde durulmustur. Ardindan, sanatsal baski resim tekniklerinin kalip baski yapma yiizeyine gore
nasil smiflandinldigina dair bir inceleme yapilmigtir. Bu smiflandirma, baski tiirlerinin teknik
ozelliklerine dayali olarak yapilan bir ayrim olup, her bir teknik ayr1 bir inceleme konusu olmustur. Her
baski teknigi, kullanilan malzeme ve gerceklestirilmesi gereken asamalar bakimindan derinlemesine
incelenirse her teknik ayri1 bir inceleme alani olur dolayisiyla bu ¢alisma kapsaminda, yalnizca baski
tiirlerinin tanimlayic1 agiklamalaria yer verilmistir. Sanatsal baski, sadece bir gorsel sanat olarak degil,
ayn1 zamanda bir iletisim dili olarak geligmis, zaman iginde farkli teknikler, malzemeler ve yontemlerle
cesitlenmistir. Bu ¢esitlenme, sanatcilara yaratic siireglerinde daha fazla ifade 6zgiirliigii tanirken, ayni
zamanda izleyiciye de daha genis bir estetik deneyim sunmustur. Baski sanati hem sanatsal hem de
kiiltiirel agidan siirekli evrim geciren, ¢cok katmanli ve derin bir alan olmustur. Bu ¢aligmada, baskinin
sanatsal boyutunun ve farkli tekniklerinin genis bir perspektifle ele alinmasi, ilgili alanda ¢alisan

profesyonellere yeni bakis agilar1 kazandirmayi amaglamaktadir.
Ozgiin Baskiresim Kavram

Ozgiin Baskiresim: Bir baski kalibi hazirlandiktan sonra sanatcinin geleneksel ¢ogaltma
tekniklerinden yararlanarak bu kaliptan bask1 yoluyla ¢ogalttigi ve numaraladigi baskilar. Bu ¢ogaltma
islemi farkli teknikler beraber ya da tek tek kullanilarak, yapilabilir (Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi,
1997: 1413. c. 3). Genel anlamda; diiz, yiiksek ve ¢ukur baski yontemleriyle gergeklestirilen baskilar
igin, 6zelde ise gukur baski i¢in kullanilir (Eczacibagi Sanat Ansiklopedisi, 1997: 1404. c. 3).

Original Graviir (Ozgiin Baskiresim): sanatginin olusturdugu bir kaliptan, resimsel yaratma
amaciyla graviir yontemlerini kullanarak elde edilen belirli sayida ve altinda sanat¢inin imzasini tagtyan
baskiresimlere denir. Bagka bir ifade ile resim yada yazilarin linol, metal, tas, ahsap gibi malzeme

iizerine kazilarak baski sonucu elde edilen goriintiileridir (Isler, 1989).

Original (Ozgiin): Herhangi ykiinmenin iiriinii olmayan ve iiretildigi toplumun degerlerinin
sonucu dogrudan dogruya sanatginin elinden ¢ikmig bir sanatsal {irlinii veya tiim kiiltiirel ve sanatsal

tutumlar niteler (S6zen, Tanyeli, 1996: 178-181).

Ozgiin baskiresime sanatsal ifade olarak anlam kazandiran 1972°de Disisleri Bakanligi'nin
Belgrad’da diizenledigi “Cagdas Tiirk Graviir Sanati1 Sergisi” i¢in hazirlanan brosiirde kullanan Mustafa
Aslier’dir. Kendi ifadesiyle: “Graviir demek ‘oyulmus’ demek, biitiin 6zgiin baskiresimler oyularak
yapilmuyor ki, hatta belki yaris1 oyularak yapiliyorsa, yaris1 oyulmadan yapiliyor. Buna bir isim arayalim
dedik, aradik. Kitab1 basarken kesin karara vardik bu terimde. Mesela Almanlar ‘druckgrafik’ diyor.
Druckgrafik’i Tiirk¢e "ye cevirirseniz ‘Basilmis resim’ veya ‘baski resim’ diyebilirsiniz. Diger dillerde
de buna benzer terimler var. Biz ‘baski grafik” demeyelim de Tiirkge olsun ikisi de ‘Baski resim’ diyelim
dedik. Ama nasil bir isim baskiresim? Matbaada basilmis herhangi bir baski degil. Bu 6zgiin bir

baskiresim. Yani bir pentiir, bir suluboya, bir desen sanat¢inin nasil 6zgiin bir eseriyse, bu da 6zgiin bir
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eserdir. Bunun farkliligi, baskiresim seklinde bir 6zgiinliige sahip olmasidir. Onun da kurallar1 var; yani
0zgiin baskiresim sayilabilmesi i¢in nelere dikkat etmemiz lazim? Bir defa bu isim bdyle ortaya ¢ikt1 ve
diizenlemede bile bu terim kullanilmaya ve yayilmaya basladi. Maalesef hala baz1 yanlis anlasilmalar
oluyor. Tabii bunda Tiirk Dil Kurumu’nun da etkisi oldu. “Ozgiin baskiresim” demek ki iki kelime bu;
yani ‘0zgiin baski resim’ seklinde {i¢ kelime degil. Ama bir¢ok yerde goriiyorum, benim kurumumda da
oldu “6zgiin baski atolyesi”, 6zgiin baski diye bir sey yoktur; 6zgiin baskiresim vardir. Onun i¢in beraber

kullanmak lazim” (Aslier, 2001).
Ozgiin Baskiresimde Siiflandirma Numaralandirma ve imza

Sanatc¢inin kendi eli ile her baskiya atmis oldugu tarih ve imza sanat yapitinin 6zgiinliigiiniin en
onemli ozelligidir. “Erken donemlerde baskilar hi¢ imzalanmamistir ve sanatgilar adlarini ancak
cekinerek ortaya dokmiislerdir. 15. yiizyilin ortalarinda imzalar ilk kez goriilmeye baglamistir. Adlarin
bas harfleri monogram haline getirilerek tahta baskilara ve graviirlere islenmistir. Bu monogramlarin
plaka iizerine ayna goriintiisiinii koymak zorunlulugu olmustur ve ekseriyetle resmin i¢inde kendilerine
Ozgii bir yerde goriilmektedirler. Bagkalarinin resimlerinden ya da desenlerinden yapilan graviirlerde
cogunlukla iki isim yer almaktadir. Sol alt tarafta ressam ya da desen sahibinin ad1 yer almakta ve adinin
hemen ardindan eserin ona ait oldugunu belirten, 6rnegin pinxit ya da delineavit, kisaltilmis halleriyle
pinx., delin., del. ya da daha ender olarak invenit ya da composuit kisaltilmig halleriyle inv. ya da comp.
gibi Latince kisaltmalar gelmektedir. Eseri metal levhaya aktaran kisinin adi, ‘iglemistir’ anlamina gelen
sculpsit, incisit, kisaltilmis halleriyle sculps. ya da sc. veya ‘yapmustir’ anlamina gelen fecit ile
belirtilmistir. Tiim bu imzalarin, baski lizerinde diizgiin sekliyle goriilmeleri istendiginden plaka {izerine

tersine iglenmis olmalar gerekir” (Brunner, 2001. 1-2).

Ozgiin baskiresimin her asamas1; deneme, durum, ara ve sanatci baskisi olarak, sanatci tarafindan
numaralandirilarak imzalanir. Bu iglem baskinin dogrulanmasi i¢in gereklidir. Yapilan bu

smiflandirmanin basamaklar::

Deneme Baskilari: Pozanin kesinlestirildigi, rengin arastirildigi baskilar, deneme baskilardir.

Bunlar D.B. harfleriyle isaretlenir.

Durum Baskilari: Cokluk deneme baskisiyla karistirilirlar. Bunlar sanat¢inin kalip hazirlarken
ulastig1 sonucu gorebilmesi igin basilir. Bunlara gore sanatg1 gerekli degisiklikleri yapar. Durum Baskis1

DR.B. harfleriyle isaretlenir.

Ara Baskilar: Sanat¢i1 ve basimeinin hatali buldugu baskilar Ara Baskilari olarak adlandirilir ve

A.B. olarak isaretlenir.

Sanate¢1 Baskilar:: Sanatci, basimci ve yayimctya ayrilan baskilardir. Bu tiir baskilarin numarali

baski sayisinin yiizde onunu gegcmemesi genelde kabul edilmistir. Bu baskilar S.B. olarak isaretlenir ve
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satisa sunulmazlar (Isler, 1989). Uluslar aras1 dilde E.A. (Epreuve d’artiste) harfleriyle kullanilirlar ve

Roma rakamlari ile numaralandirilirlar (LIL,...VL,..X,)

Cesitlemeler: Yapitin prafizmini degistirmeden renklerinin degistirilmesiyle elde edilen

baskilardir. Bunlar C. Harfinin yaninda numaralamayla isaretlenir.

Cogaltilmis Ozgiinler: Bunlar da gesitlemedir. Ancak her baskida renkler degistirilir. Boylece,
cok sayida degisik etkiye ulasilabilir. Basim zorlugu nedeniyle bunlar yiiksek ticari degere ulasabilir.

C.O. olarak isaretlenirler (isler, 1989).

Eserde numaralama sol alt kdseye bir kesir ¢izgisiyle ayrilmis iki sayi ile yapilir. Ustteki kiigiik
(esit) say1 kacinci baski oldugunu, alttaki (esit) biiyiik say1 toplam kag baski yapildigini gosterir. 1/10,
...1720, ... 3/250 ... gibi.

Bir dizi baski islemi yapilmasini gerektiren ¢ok renkli baskilar s6z konusu oldugunda numaralama
siras1 ile baski sirasi tutarli olmak zorunda degildir. Baski kalib1 iizerinde nerdeyse hi¢ asimmma
olmadigindan aga¢ baski ve tagbaskilarda ilk baski kadar son baskida iyi olabilir. Ancak, alinan her
baskida belirli bir miktarda yipranmaya ugrayan bakir plaka {izerine yapilan ¢alismalar 6zellikle kuru
ug graviirler s6z konusu oldugunda numaralama sirasinin baski sirasi ile tutarli olmasinda yarar vardir

(Brunner, 2001: 3).

Baski Atolyesinin Markasi: Baskilarin yapildig1 atolye sanatgiya ait degilse baski atdlyesinin
markasi resmi etkilemeyecek bir bigimde kagidin kenarina yakin bir noktaya basilir (Eczacibag1 Sanat

Ansiklopedisi, 1997: 1414, ¢.3).
Ozgiin Baskiresim Teknikleri

Cesitli ara¢ ve malzeme ile dogrudan veya kaliplar yapmak yoluyla kagida veya cesitli
malzemeler iizerine basilarak elde edilen resimlerdir. Uzerine goriintii — imaj hazirlanan bir kaliptan
baski yoluyla belirli sayida ¢ogaltilan, numaralandirilan ve sanatgisinin imzasini tagiyan baskilara
“Ozgiin Baskiresim” denir. Kalibin malzemesine, gériintiiniin olusturulmasina ve miirekkep verilen

yerin Ozelligine gore ¢esitlere ayrilir.
- Yiksek Baskiresim (ahsap, linolyum)
- Cukur Baskiresim (Graviir - ¢inko, bakir)
- Diiz Baskiresim (Litografi — Tagbaski)
- Elek Baskiresim (Serigrafi — Sablon Ipek)

- Diger Baskiresim (Mono, Monotipi, Cam ...) teknikleri siniflandirmasi yapilir.
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Yiiksek Baskiresinm Teknikleri

Yiiksek baskiresimde baski yapilan kisim, baski yapilmayanlara gore daha yiiksektir. Kalip
yiizeyinin istiine ¢izilen imaj-goriintiide baski alanlarinin oyma veya kazima islemi ile diisiiniilerek
baski dis1 kalan yerlerin algaltilmasi prensibine dayanir, ¢esitli musambalar (linolyum, poliiiretan
levhalar, plastik yer karolar gibi) ve agac yiiksek baskiresimler de kalip malzemesi olarak kullanilir.
Hazirlanan kalibin yiiksekte kalan yerlerine merdane ile boya verilerek baski alinacak yiizey kalip
iizerine yerlestirilir, presten gecirilerek veya iizerine tahta kasikla pres uygulanarak baski alinir.
Teknolojik baskilarda kalip malzemesi olarak fotopolimer (flekso) klise, el dizgi, ¢inko kliseler
kullanilir. Baski i¢in yiiksekte kalan alanlara merdaneyle boya verilerek, baski yapilacak kagit

(malzeme) kalip lizerine yerlestirilir ve baski presinden gecirilerek baski alinmis olur.
Ozgiin Yiiksek Baskiresim Teknikleri
Mekanik Teknikler:

Ahsap Baski Lifli Aga¢ Graviir (Xylografie): Agac baskiresim bilinen en eski baski ¢esididir.
Kiraz, armut ve cimar v.b. gibi yumusak agaclardan suyoluna yada lifine boylamasma kesilerek
hazirlanan (Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, 1997: 29, c.1) lifleri goriinen rendelenmis ve iyice
parlatilmis kalip lizerine tersten yapistirilan veya aktarilan desenin baski sonucunda diiz ¢ikmasi
saglanir. Desen de fazla olan yerler ‘u’” ve ‘v’ bigimindeki oyma-kazima uglartyla yontularak alinir
(Tiifekei, 2001: 12). Desen lifler dogrultusunda, liflere dik kesim yapmadan disardan igeri ve icerden
disar1 olmak tizere iki ayr1 agactan oyma ve kazima yapilarak desen islenir. Baskiya verilecek alanlar,
oyma-kazima sonrast1 yiikseltili alanlardir. Hazirlanan kaliba el merdanesi ile miirekkep verilerek baski
presiyle yada tahta kasikla baski alinir. Bu baskilarin en belirgin 6zelligi agacin dogasindan ve basit
oyma aletlerinin kullanilmasindan dolay1 kaba, sade ve sert ¢izgilerdir, gii¢lii ve 6zIii tarzda ¢aligmalara
uygun olmasina karsin incelik, esneklik ¢ok enderdir, zira diizeltmede bulunmak neredeyse olanaksizdir;
yontulan kisim geri konmaz. Hata yapildiginda bir tahta tikag¢ yerlestirilmesi ve desenin iizerine gelen

kismin yeniden oyulmasi gerekir (Brunner, 2001: 19).

Renkli Ahsap Baskiresim: Basilacak tiim renkler igin ayr1 ayri kalip hazirlanir. Once agik renk
kaliplar sonra ara tonlar en sonunda koyu tonlar basilir. Kompozisyonun desen ve kontur ¢izgilerini

tastyan kalip en son basilir (Tiifekgi, 2001: 12).

Linol Baskiresim (Linograviir): Linolyum; kendir dokumasi bir yiizeye talas tozu, beziryag,
mantar, regine, boya ve c¢esitli katki maddelerinin yapistirilmasiyla elde edilen dogal bir doseme
malzemesidir. Cagdas, islenmesi kolay ve her tiirlii oyma, kazima agisindan uygun bir malzemedir.
Kesilmesi kolay oldugu icin biiylik resimlerde genis yiizeyler gerektiginde insanlarin daha az
calismalarim saglar. Esnek yapisindan dolay1 1sitilip yumusatilarak tek plakada her renk i¢in sablon

cikararak ¢ok renkli baski alma rahatligi saglar. Asitle ¢calisma yapmaya uygun olmakla birlikte, ince
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cizgilere pek uygun degildir, cok yumusaktir ve kolaylikla dagilir (Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi,1997:
1119, c.2).

Uc¢ Tahta Kazi (Agac¢ Graviir) -- Beyaz Cizgi: Agacin enine kesim yontemidir. Simsir, giirgen,
mese ve karaagag gibi sert agaclar kullanilir, desen blok {izerine t1g kalem veya biirenle oyulur. Tahtanin
lifleri oyulacak diizeye dik durumdadir ve alinacak baskida liflerin goriintiisii s6z konusu degildir.
Kullanilan sert agacin liflerini kesmek gerekmediginden daha yumusak cizgiler net ve devamli, desenler

ise daha komplike ve boyutludur. Bu tarzda dogal ve 6zgiin ¢izime uygun baskilar gerceklestirilebilir.

Tasarim negatif olarak ahsap kalip yiizeyine kazimir ve baski islemi bittigi zaman,
Kompozisyonun kontur ve desen cizgileri baski yiizeyinde beyaz olur. Ozellikle biiyiik koyu yiizey
iizerinde beyaz cizgiler, alisilmig klasik siyah ¢izgi yonteminin aksine ¢ok daha artistik bir etki

yapmaktadir.

Kamayo Graviir (Isik-Golge): Monokrom agac baskiresimler de uygulanan yontemle tek rengin
tonlan ile Isik-golge zithg figiirlere yiiksek kabartma etkili bir goriiniim kazanir. Bu teknikte her ton
icin bir kalip kullanilir. Aciktan koyuya basilan diger yontemlerden farkli olarak kompozisyonun
tiimiiniin oyularak hazirlandig: kalip ilk basilir daha sonra koyudan agiga hazirlanan diger kaliplardan

baski alinir. Baski sonucunda heykelsi bir gériiniim ortaya ¢ikar.

Japon Agac Baski (Estamp): Kolektif bir caligma sistemi igerir. Sanat¢i oyulacak resmi yari
seffaf bir kagida ¢izer, oyma iglemi yapan zanaatkar bu ¢izimi yiizii asagiya gelecek sekilde agac kaliba
gegirir ve oyar, baski ustasi, piring nisastasi, su ve toz boyadan hazirlanmis, su bazli boyay1 tampon
veya firga yardimiyla kaliba siirer, dut agaci elyaftan yapilmis ve hafifce nemlendirilmis kagidi kalibin
lizerine koyarak baskiy1 gergeklestirir. {1k drnekleri tek renkli olan baskilar, son yiizyillarda on dordiin
iizerinde rengin oldugu caligmalar iiretilmistir. Her renk igin ayr1 bir kalip oyularak hazirlanmigtir

(Brunner, 2001: 190).

Kalburlama Graviir: Ahsap, linolyum ya da metal yiizeyler lizerine uygulanir. Kalip {izerinde
oyma veya yontma yerine kalbur gorlintiisii verecek sekilde bizle delikler agilir. Desen biirenle veya

bizle islenir (Brunner, 2001: 22).

Asamali Oyma Yontemi: Tek kalipla yapilan renkli baski teknigidir ve renk sayisina gore birkag
asamada gergeklesir. i1k olarak en agik rengin yer almasi diisiiniilen alanlar oyulup baski alinir. Sonraki
asamada baskis1 gerceklesen rengin kalmasi gereken alanlar oyulup tekrar ikinci bir renk basilir, bu
islem disiiniilen her renk i¢in devam eder, son olarak da en koyu renkli baski sonu¢landirilir. Kaliptaki
ylizeyler her baski asamasinda yavas yavas tiikendigi ve geriye doniislii bask1 almak miimkiin olmadig1

icin ilk agamadan itibaren planlanan sayida baski alinmas1 gerekmektedir (Tiifeke¢i, 2001: 12).
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Kimyasal Teknikler

Metal Kaz1 (Cinko Uzerine Asitle Oyma): Metal (Cinko-Bakir) teknik olarak agacta kullanmak
miimkiin olmasa da, yiiksek baski blokun da baski alinamayacak alanlar1 oyarak yontma yerine asitle
yedirme diisiincesinden hareketle temizlenmis ve parlatilmis ¢inko plaka asite atilmadan 6nce iizerine
lak, asfalt veya sasi boyast ile desen ¢izilir. Asfalt vernigi deseni korurken, baskida kullanilmayacak
alanlar asit tarafindan yenerek oyulur, aside verme islemi istenilen derinlige inilene kadar birkag
asamada yapilir. Hazirlanan kalipta ahsap ve linograviir tarzinda rélyefli goriiniim s6z konusu olur ve

el veya presle, merdane ile boya verilen kaliptan baski alinir (Tiifekei, 2001: 12).

Tipografi Klisesi: Yiiksek baski caligmalarinda bloka aktarilabilecek iki tiir 6zgiin ¢aligma
vardir: ¢izgi ve ara ton. Cizgi ton ¢aligmalarda ara tonlarin olmamasi gerekir. Ozgiin ¢aligma ¢ok sert
bir film iizerine fotograf olarak aktarilirken, biiyiitme ve kiiciiltme isteniyorsa bu asamada yapilir. Film,
kontak islemi yoluyla {izerinde 1518a duyarli bir kaplama olan ¢inko plakaya basilir, banyodan sonra
plaka tizerindeki desen aside karsi direng gosterir, asite verme islemi istenen derinlige inilene kadar
birka¢ asamada yapilir. Ara tonlu 6zgiin caligmalarda degisik derecelerde tonlar vardir ve ¢izgi
fotografta oldugu gibi kolaylikla rdprodiiksiyon alinmaz, ara ton blogu yapilmasini gerektirir. Ozgiin
calismanin fotografi, islemi yapilacak olan kamerada bulunan bir ekrandan siiziilerek ¢ekilir. Ekran esit
araliklarla yerlesmis ve biiyiikliikleri gerekli olan gri tonuna gore degisen noktalardan olusan bir
sistemdir. Noktalar baskiy1 verecek yiizeyler olusturur. Film, ¢izgi tona benzer bigimde ¢inko plaka

iizerine basilir (Brunner, 2001: 36).
Cukur Baski Teknikleri

Metal graviir olarak bilinir. Kalinlig1 0,5-3 mm olan ¢inko, bakir, aliminyum veya kursun kaliplar
kullanilir. Bask1 yapilacak kalip ylizeyi su zimparasi ile temizlenerek parlatilir. Daha sonra desen
uygulanacak teknik ozelliklere dikkate alinarak kalem ve ¢elik uglar yardimi ile elle kazmarak veya
kimyasal eritme ile kaliba oyulur, hazirlanan kaliba boya parmakla veya tamponla ezilerek verilir. Kalip
ylizeyinin {istiinde olan fazla boyalar genis yiizeyleri tarlatan ve biiyiik kagit parcalar ile kalan kiigiik
boyal1 alanlar kiiciik kagitlar veya el ayaz ile temizlenir. Kalibin ylizey temizliginden sonra ¢ukurda

kalan boya tizerine fazla suyu alinmis 1slak kagit konur ve presten gecirilerek baski alinmais olur.

Cok renkli baski alimlarinda ya tek kalip iizerinde kompozisyon veya desene uygun
renklendirmeler yapilarak veya her renk i¢in farkli kalip hazirlanarak en agik renkten baslanarak koyuya

dogru tiim kaliplar ayr ayr basilarak gergeklestirilir.
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Ozgiin Cukur Baskiresim Teknikleri
Mekanik Teknikler

Kuru kazi (intaglio) teknikleri olarak bilinirler. Temizlenmis plaka yiizeyine dogrudan oyma ve

kazima yontemlerini igerir.

Tig Kalem (Soguk Kazi): Desen plakaya sivri uglu ¢elik oyma (t1g ug) aletiyle oyularak cizilir.
Uygulamasi zor ve ustalik isteyen bir teknik olmakla birlikte ¢ukur baskiresim yontemleri i¢inde en
yalin ve basit olanidir. Desenin metal levhaya oyulmasi sirasinda oyugun iki kenarinda olusan ¢apaklar
baski sirasinda miirekkebi tutar ve cizgiye havali bir goriiniim kazandirir (Golont, 1979: 21). Desenin
cizilmesi sirasinda ucun levhaya olan agisindaki degismeler ¢izgi yapisinin diizgiin ve egrisel olmaktan
cok kesik ve koseli olmasma neden olur. Baskida meydana gelen c¢izgiyi, kenarlardaki capaklar
olusturur, baski sirasinda capaklar ezildigi i¢in fazla sonu¢ almak miimkiin olmayabilir (Eczacibasi

Sanat Ansiklopedisi, 1997: 1838-1839, c.2).

Burin (Elde Oyma — Engraving — Celik Kalem veya Cizgisel Oyma): Desen plakaya biirenle
calisilir. Ucu kare veya baklava kesitli ve 45°likbir agiya sahiptir, sap kismi gdvdeye gore 30°lik bir ac1
ile yukar1 dogru doniiktiir. Desenin kalip iizerine biiren yardimi ile metalden ince talagin kaldirilmasi ile
saglanir. Cizgi kenarlar1 capaksiz ve nettir. Oyma sonucunda capak olusursa capak kaziyic ile
almmalidir. Biirenin ug¢ 6zellikleri nedeni ile en inceden en kalina degisik 6zellikte ¢izgi elde etmek

miimkiindiir (Tifekei, 2001: 13).

Mezzotint (Siyah Tarz — Maniere Noire): Resmin koyu kisimlarinda ara tonlarla gélgelemeye
izin veren bir tekniktir. Ince disli bicak (Wiegeeisen, bercan besik) ile bakir kalibin tiim yiizeyine doku
olusturulmasi ve olusan dokunun diizeltilmesi ve temizlenmesi ile desen hazirlanir (Eczacibasi Sanat
Ansiklopedisi, 1997: 1229, ¢.2). Plakani tiim yiizeyi en iyi baskilar1 alabilmek igin Ince disli bigak ile
Once yatay sonra dikey en sonunda kosegenler iizerinden ¢apraz bir sekilde arada bosluk kalmayacak
bir sekilde doku olusturulur. Dokunun ¢ok yogun oldugu bu bélgeler baski sonucunda boyayi ¢ok
tutugundan koyu, desen hazirlanirken diizeltilen ve temizlenen alanlar ise temizlenen boya nedeni ile
beyaz ve gri tonlarda baski verir. Zimpara kagidinin kalip ylizeyine yerlestirip presten gegirilerek basing

uygulanmast ile de kalip yiizeyinin doku ve grenlenmesi yapilabilir (Brunner, 2001: 42).

Zimpara Tag igneli Fir¢a: Plaka yiizeyi igneli firca ve zimpara tash kalemler ile, baskida hos
gri tonlar verecek sekilde piiriizlendirilmesi ile elde edilir. Derin ¢ukurlar elde edilemedigi icin parlatici

ile yeniden diizeltme yapmak kolaydir (Brunner, 2001: 44).

Nokta Kazi: Cekic ve biz kullanilarak, plakaya biiyiite¢ altinda yuvarlak goriinen kiigiik

oyuklarin acilmasi ile elde edilen baski.
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Mihlama Graviir: Kalip iizerine kaziyici ile yuvarlak yerine koseli noktalar iglenerek elde edilir.
Noktalarm bir kdsesinde ¢ok kiiciik bir ¢entik olur. Plaka diizensiz bir goriintii olusturan noktalarla

doludur (Brunner, 2001: 101). Gerekli yerler temizlenerek desen elde edilir.
Kimyasal Teknikler

Islak kaz1 teknikleri (etching) olarak tanimlanirlar. Metal plaka {izerine siiriilen vernigin, desen

¢izmek amaci ile kazinarak, aside yatirilmasi sonucunda agindirilmasi iglemidir.

Aside Yedirme Baski (Eau Forte): Baski i¢in temizlenmis kalip yiizeyine lak, asfalt veya sasi
boyas ile siiriiliir, daha sonra kazinarak desen ¢izilir. Desen hazirlanirken yiizeydeki tabaka metale
goriinene kadar kazinir (Tiifekei, 2001: 13). Cizgiler serbest ve icten geldigi gibi ¢izilebilir, istenmeyen
cizgilerin Ustli asit banyosundan 6nce verniklenerek kapatildiktan sonra, i¢inde 1/5 oraninda nitrik asitli
banyo suyu bulunan kiivete birakilir. Kiiciik gaz kabarciklarinin goriinmesi asidin metali etkiledigini
gosterir, arada karistirilarak bu kabarciklardan kurtulmak ve asidin metal {izerinde her yerde ayni1 dlglide
etkide bulunmasini saglamak gerekir (Brunner, 2001: 68). Desen cizgilerinin kalipta olusturdugu
derinlik, kalibin asitte i¢cindeki zamanina baglidir. Bu baskiy1 kuru kazimadan ayiran ozellik ¢izgi

kalinligimin her yerde ayni olmasidir (Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, 1997: 150, c.1).

Aquatint (Leke Baski): Bu teknikle siyah, gri leke degerlerinin oldugu baskilar gergeklestirilir.
Plaka tiizerine, bir mukavva iginde veya tozlama dolabinda re¢ine veya asfalt tozu serpilir (Tiifekei,
2001: 13). Bu islemi, gevsek dokunmus bir torbadan, regine tozu silkerek veya alkol i¢inde erimis
recineyi plaka lizerine dokerek alkoliin ugmasi saglanarak, geriye kalan regine kii¢iik parcaciklar halinde
cokmesi ve tespit edilmesi ile elde edilir. Toz reginenin plakaya yapismasi igin plakanin alttan duman
salmaya baglayacak kadar isitilmasi gerekir, 1s1 ne kadar fazla olursa, erimig damlaciklar o kadar
kaynasarak delik desik bir goriintii vermesi saglanir. Kalipta normal vernikle birlikte zzmpara kagidi

veya cesitli tuzlar ile farkli yontemlerle doku elde etmek miimkiindiir.

Plakada beyaz kalmasi diisiiniilen alanlar 6nceden vernikle kapatilarak, arkasi verniklenir ve
nitrik asit ya da demir klorit ile banyo yapilir. Kalibin asite atilmasi ile aginma baglar, tonlarin olusmasi
icin en acik tondan baslamak iizere araliklarla kalip asitten ¢ikarilir ve ilgili ton alanlari kapatilarak
tekrar asite atilir bu iglem tonlar tamamlanincaya kadar devam eder ve sonugta acik, orta ve koyu

degerler elde edilir (Brunner, 2001: 90).

Vernis Mou (Yumusak Vernik): Plakaya yumusak ve iizerinde kolay iz kalan bir vernik

kullanarak yapilan baski. Yumusak vernikte tebesirle calisma yapilmis gibi etkiler elde edilir.

Temizlenen plaka {lizerine merdane ile dengeli bir sekilde yayarak ince yumusak vernik tabakasi
cekilir. Plaka 1s18a tutuldugunda iizerinde higbir parlak kisim kalmamis olmalidir. Yumusak vernik
yapiskandir ve hafifge iizerine bastirmakla istenmeyen kisimlar kaldirilarak altindaki metal yiizey agiga

¢ikarilir. Uzerinde desen bulunan kagit yumusak vernikli yiizey iizerine konur, desenin kaliba aktarimi
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kiit uglu igne ve kalem yapilir. Cizim esnasinda uygulanan basing ile yiizeydeki vernigin kagida
yapigmasi saglanir, desen kagidi kalip tizerinden kaldirildiginda vernikle birlikte ayrilir sonugta tebesirle
cizilmis gibi bir goriintli olusturulur, asit islemi uygulanir ve hazirlanan kaliptan baski alinir (Brunner,

2001: 69).

Reservage (Sekerli Cini Miirekkepli Zemin): Desen, seker, biraz su ve dogal ¢ini (ya da
tagbaski) miirekkebinden hazirlanmis miirekkeple plakaya ¢izilir. Kuru kalip ylizeyi lak, asfalt veya sasi
boyasi ile kaplanarak kurutulur daha sonra 1lik su i¢ine konur (Tiifek¢i, 2001: 13). Seker yavas yavas
erir ve lizerindeki asfalt verniginin de yerinden ¢ikmasini saglar. Bu sekilde metalin dokulu bir sekilde

acilmasi saglanarak asit iglemine tabi tutulur (Brunner, 2001: 94).

Krayon (Disli Makara — Rulet): Kursun kalem ¢iziklerinin dokusunu elde etmeyi amaglar.
Uzerinde farkli disler olan topuz bas1 kullanilarak, plakanin vernigi iizerinde darbeli doku olusturulur.
Rulet ve mulet denen ve bir ya da daha fazla sira disi olan kiigiik tekerler, plaka vernigi ya da parlatilmis

plaka iizerinde sira sira nokta ya da darbe izi birakmakta kullanilmaktadir (Brunner, 2001: 101).

Asitle Derin Oyma: Kalip {izerinde birgok iglem yapildiktan sonra baz1 alanlar saatlerce ya da
giinlerce asitte birakilarak derin ¢ukurlar elde edilir. Tek plakada birden fazla renk elde etme

tekniklerinde ve rolyef etkisi vermek i¢in kullanilir.

Firca ile Asitleme (Lavi): Resim tadinda ara tonlar elde etmek i¢in iizerinde akuatint dokusu
olmayan bir plakaya firca ile siiriilen asitle elde edilen baski, asidin kalitesi ile yakindan ilgili olan bu
teknikte, sonucta plaka yiizeyinde istenen etki ¢ok zor yakalanmakta, ancak tek diize gri veya beyaz

etkiyi kirmak ve canli bir izlenim i¢in kullanilir (Brunner, 2001: 94).
Diiz Baskiresim Teknikleri

Diiz baskiresim suyun yagi itmesi prensibi ile hazirlanan 1slak tas ylizeyinde yagh kisimlardan
basing yolu ile goriintii elde etme sistemidir. Bu teknigin 6zelligi; yapisi kalsiyum karbonat olan degisik
sertlikte ki taslarin suyu itmesi, ¢izilen desenlerde ki yag1 kabul etmesi esasina dayanir (Dereli, Mert

1987: 173).

Tasin baskiya hazirligi; desen ¢izilecek tas dnce zimpara tozu veya kum yardimiyla temizlenir.
Islak tas yiizeyine yayilan tozu veya kum daha kiiciik ikinci bir tagla “&” ve daire seklinde hareketle
temizleme gerceklestirilir. Cizime hazirlanan taga kompozisyonun, desenin kenar ¢izgileri aktarilir daha
sonra miirekkep veya yagli kalem ile boya alacak alanlar tamamlanir. Desendeki yagin taga islemesi i¢in
birkag saat beklenir, daha sonra pudra ile temizlenen tasin tiim yiizeyi nitrik asit eklenmis arap zamki
¢ozelti ile zamklanir ve goriintiiniin tespiti i¢in kurumaya birakilir. Bes, alt1 saat bekletilen tas iizerindeki
gorilintlinlin boyay1 tutmasi i¢in iizerine asfalt (Lak) siiriiliir ve terebentin ile temizlenir. Bu iglemler
yapilirken tas dogal siinger ile siirekli 1slatilir. Deneme baski agsamasinda merdane ile tas {izerine

miirekkep verilir ve presten gegirilerek baski alinir sonucuna gore diizeltmeler yapilir. Diizeltme
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yapilirsa ilk agmadaki iglemler sira ile tekrarlanir. Tagin baskiya hazirlanmasi i¢in i¢inde yiiksek oranda
nitrik asit bulunan arap zamki ¢dzelti ile islem yapilir boylece baski alinmayacak yerlerin kapanmasi
saglanir. Baskiya hazirlanan tasa merdane ile boya verilir ve tas baski presine yerlestirilir, baski alinacak
kagit tasin iizerine yerlestirilir, kagidin tizerine raklenin rahat hareket etmesi i¢in ince sac veya plastik
malzeme konur, rakle ayar1 yapildiktan sonra tas presten gegirilerek baski alinir. Bu sistemde basan ve

basmayan kisimlar ayni yiikseklikte oldugu i¢in diiz baski adin1 almistir (Brunner, 2001: 110-112).
Ozgiin Diiz Baskiresim Teknikleri
Kimyasal Teknikler

Lito Tebesir Desen (Krayon): Kullanilan kalem veya tebesirden dolay1 bu ismi alir. Teknik
olarak yumusak gecislerde zengin ara ton olusturmak miimkiindiir. Istenilen sertlikte, degisik dlgiilerde
koseli gubuklar veya sipral bir kagit ile sarilmis kalemler seklinde olan krayonun (lito tebesiri) kullanimi
cok kolaydir. Ince dokulu taslar igin sert krayonlar, kaba dokulu olanlar i¢in yumusak krayonlar
kullanilir. Diizeltmeler pomza kalem, gretuvar ya da zimpara kagidiyla yapilir. Daha genis olanlar
benzine batirilmis bir kege ile temizlenir. Desenin tasa ¢izilmesi tamamlandiktan sonra, iizerine pudra
dokdiliir ve nitrik asit arapzamki ¢ozeltisi ile tespit edilir, iglem sirasi takip edilerek baski alinir (Brunner,

2001: 117).

Lavi Tas Baski: Damarsiz bir tag iyice diizeltilir, istenirse dikkatle dokulandirilir. Fir¢a ve lito
miirekkebi ile yapilan ¢aligmalar yalnizca ara tonlara degil ayn1 zamanda gegislere de olanak tanir. Lavi,
taga kagit lizerine suluboya gibi uygulanir. Aside direnecek egemen tonlarin yagl kisimlarin baskida
goriilebilmesi i¢in 6zenli bir caligma gerektirdiginden zor bir tekniktir. Hassas alanlarin diizgiin ¢ikmasi
icin Arapzamki nitrik asit ¢dzeltisi oranini iyi hazirlamak gerekir. Lavi desen kuruduktan sonra iizerine
talk pudras: siiriiliir. Islem siras: takip edilerek baski almir. Desen cizimindeki miirekkep alkol, su ve
miirekkep ile karistirilarak hazirlanabilir, ¢izimde farkli denemeler saglar, ¢izerken uygulama rahatligi

sagladigi halde, baski esnasinda ¢ok hassas ¢alisma zorunlulugu getirir (Atar 1995: 20-21).

Serpme (Piiskiirtme) ve Asamalandirma Islemleri (Siyah Tarz): Serpme islemi dolma kalem
ve fir¢a ile kullanilmasinin yani sira, fir¢a ve serpme elegi ile de uygulanabilir. Miirekkep terebentin ile
hazirlanir, beyaz kalacak yerler arapzamki ile kapatilir ve serpme islemi yapilir. Asamalandirma
yontemi siyah bir zemin {izerine beyaz resim yapmak i¢in kullanilir. Desen arapzamki ile kapatilir,
kuruduktan sonra tasin lizerine merdane ile miirekkep siiriiliir, pudralanir, islem sirasi takip edilerek

baski alinir. Baskida desen beyaz diger kisimlar siyah ¢ikar (Brunner, 2001: 152).

Bu yontem tasin ylizeyini tagbaskiresim miirekkebi veya yagh kalemle kapatarak nokta ug,
gratuvar ya da jiletle kaziarak negatif bir desen elde edecek sekilde elde edilebilir (Atar, 1995: 22). Ara
tonlarin elde edilebilecegi asamalandirma yontemi ise tasin lizeri seyreltik alkol ve asfalt ¢ozeltisi ile

ortliliir ve kurutulur. Daha sonra zamkl asit ile desen yapilir. Kuruduktan sonra, tasa merdane ile
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miirekkep verilir ve suyla yikanarak desenin ortaya ¢ikmasi saglanir. Bu islem bir dizi sans faktoriine

baglidir (Brunner, 2001: 152).

Lito Mezzotint (Kazima): Tas1 kaziyarak siyah alanlardan ince ara tonlar ve gecisler elde etme
yontemidir. Tagim {lizeri dokulandirilir, ve merdane ile ince bir miirekkep tabakasi verilerek yakilir ve
kazima yapilir. Bu islem tagin dokusundaki ¢apaklarin alimnmasini saglar, kazima iglemi bittikten sonra,
tag asitli arapzambki ile giiclii bir asitli isleme sokulur, yikanir ve miirekkeplenir artik baskiya hazirdir

(Brunner, 2001: 156).

Lito Asitle Oyma: Temizlenmis tasin asitle oyulma iglemidir. Yiizey ¢ukur baskida oldugu gibi
vernikle kapatilir, kuruduktan sonra, desen ucu kiit bir tigla ¢izilir ve ardindan seyreltik asitle banyo
edilir. Asitle oymada kullanmilan t1g, cizgilerin daha serbest ¢ekilmesini saglar. Diizeltmeler asit

verilmeden once yapilir (Brunner, 2001: 156).

Cinko ve Aliiminyum Uzerine Litografi (Algrafi): Cinko plakay1 hazirlama yéntemi tas icin
kullanilan yonteme benzerdir. Tasta kullanilan asit yerine ¢ogunlukla i¢inde fosforik asit bulunan

cinkoya 6zel bir asit ¢ozeltisi (Strecker Tuzu) kullanilir.

Cinko ve aliiminyum {izerine kalemle yapilan desenin sundugu pek ¢ok olanak vardir. ince dokulu
bir plaka kullanildiginda sert kalemle desen ¢izilebilir. Lito kaleminin (krayonun) yerini kursun kalem

grafiti alir. Aliminyum plakalardan yapilan lito baskilara algraf denir (Brunner, 2001: 121).

Litografik Graviir: Damarsiz mavi veya gri tasin yiizeyi diizeltilir ve ardindan, arapzamki ve
igine ¢cok az kirmizi boya konan (reddle) sorrel tuzundan olusan koyu bir ¢ozelti ile parlatilir, bu karigim
tag parlayana kadar giiclii bir sekilde ovularak tasa yedirilir, sorel tuzu yagi iter. Graviiriin beyaz
cizgilerinin goriinmesini saglamak i¢in tag lamba isi ve arapzamki karisimu ile siyaha boyanir. Kazima
isi, ucu sivri ¢elik tiglarla ya da desen elmasi ile yapilir. Daha kalin ¢izgiler i¢in uygun kretuvarlar
kullanilir. Cizgilerin ¢ok derin olmasina 6zen gosterilir. Kuru kazida tigla elde edilen kenarlar1 capakli
cizgi etkisi, tas ¢ok sert ve kirilgan oldugu i¢in dogal olarak elde edilmez, ama inanilamayacak kadar
ince ¢izgiler ¢ekilebilir. Kazima islemi bittikten sonra yagli bir zemin elde etmek i¢in ¢izgiler bezir yag
ya da seyreltilmis transfer miirekkebi ile hazirlanir ve tamponla yedirilir. Tas hafifce 1slatilir ve bakir

plaka tonunun olugmas1 6nlenir, baskida ragle ile ¢ok giiclii bir basing uygulanir (Brunner, 2001: 156).

Negatif Lito Graviir (Beyaz Cizgi): Tas lizerine ince bir kat merdane ile miirekkep verilerek
iizerine toz halinde katran serpilir ve hafifce yakilir. Kazima isleminden sonra agiga ¢ikan ¢izgilere
kuvvetli asitli arapzamk siiriiliir, yakilmis olan tabaka yikanarak ¢ikarilir ve baski i¢in tasa miirekkep

verilir. Baski siyah zemin iizerine beyaz ¢izgiler olarak elde edilmis olur.
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Elek Baskiresim (Serigrafi) Teknikleri:

Tahta veya metal cercevelere gerilen ipek, naylon polyester kumas (dacron) gibi elek niteligi
tagtyan ince dokulu tel ylizeyler iizerine, mekanik kimyasal veya fotografik yontemlerle gegirilen
desenin basilmast ile gerceklestirilir. Baski; hazirlanan kasnagin menteselerle masaya tutturularak elek
kismina baski boyasinin konarak, el yardimi ile rakle adi verilen kauguktan yapilmis yayicilarla,

hazirlanan desen iizerinden gegirilmesi ile elde edilir. Ayn1 sistem otomatik makineler i¢inde gecerlidir.

Serigrafinin uygulama alanlari: Grafik serigrafi (Etiket, ¢ikartma, sanat calismalart gibi)
Endiistriyel serigrafi (Baskil1 devreler, 1siticilar, cam ve plastik cisimlerin baskisi) Tekstil Serigrafi (Tek
ve cok renkli tekstil baskilari, iilkemizde bilhassa basit tezgah kullanimi ¢ok yaygindir) ve Tabela 151kl1
reklam imalatgilari, boyacilar, camcilarin 6zel igler i¢in kullandiklart serigrafi baskilar olarak siralamak
miimkiindiir. Bu alanlar birbirinden kesin hatlarla ayirmak miimkiin degildir (Ofset Baski Teknoloji

Dergisi, ty: 64).
Ozgiin Serigrafik Baskiresim Teknikleri
Mekanik Teknik

Sablon Baski: Herhangi bir ylizey {lizerine uygulanacak olan desenin boya gegiren ve gecirmeyen
alanlar esas alinarak kagit, karton, deri, plastik ve metal gibi malzemelerden hazirlanan malzemelerin
kasnak tizerindeki elek iizerine yapistirici veya iitli ile yapistirilarak, iizerinden rakle yardimi ile boya
gecirilmesiyle elde edilen baskidir. Elde edilen maskelere sablon yapilan baskiya da sablon bask: denir.
Basit ve kolay bir tekniktir, ara tonlar olmadigi i¢in hassas ¢aligmalarda kullanilmaz (Ofset Baski

Teknoloji Dergisi, ty: 71).
Kimyasal Teknik

Sablon: Desen elek iizerine yagh kalem, yagh pastel veya miirekkeple ¢izilir ve suyla inceltilen
eriyikle (jelatin, kitre, arap zamki gibi) elegin biitlin yiizeyi kapatilir. Kuruduktan sonra desenin
bulundugu alanlar benzin veya gazla temizlenir. Su karisimli emisyon yagl malzemelerle ¢izilen desen
tarafindan kabul edilmez ve dokiiliir, 6teki alanlardaki emisyon ise elek iizerinde sertlesir boylece
baskiya alinacak alan agilir ve kalip baskiya hazirlanmig olur. Bu yontemde baski alanlarinda kullanilan

yagl malzemenin 6zelliginden kaynaklanan dokular olusabilir (Ofset Baski Teknoloji Dergisi, ty: 71).
Diger Baskiresim Teknikleri

Ozgiin baskiresim teknikleri gibi, gogaltma teknigi olmamakla birlikte kagit {izerine basma islemi
s0z konusu oldugu i¢in monografiler (mono baskiresim-tek baski) ve cam baskilar baskiresim olarak

nitelendirilirler.

Monografiler (Tek baski — Mono Baskiresim): Hazirlanan kaliptan yalnizca bir tane elde edilen

0zgiin baskiresim. Resim, piiriizsiiz cam, tag yada metal bir levha {istiine yavas kuruyan yagh bir boya
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ile olusturulur ve bu resimli yiizey emici bir kagida elle yada merdane benzeri bir aletle bastirilarak
baski elde edilir. Genellikle boya tiimiiyle kagida gectiginden, ikinci baski yapilmaz (Eczacibasi Sanat
Ansiklopedisi, 1997: 1754). Herhangi bir desen, kroki veya basit bir kompozisyonu ¢ogaltma teknigidir.
Cogaltilmak istenen is Sag tarafin sol ile yer degistirecegi diisiiniilerek hazirlanir. Diizglin bir mermer
veya cam iizerine matbaa miirekkebi veya boya, merdane ile ince bir sekilde yayilir. Uzerine temiz bir
kagit kapatilir, temiz kagit lizerine 6nceden hazirlanmis olan desen veya basit kompozisyon yerlestirilir.
Hazirlanan bu ¢aligmada, ¢ogaltilmak istenen goriintiiniin ¢izgileri tizerinden sert uclu bir kalem veya
sivri uglu bir cisim gezdirilir, bu islem sonunda ilk yerlestirilen kagit yiizeyinde izler olusur, baski

alimmis olur (Erdem, 1979: 13).

Cam Baskiresim: Fotografin ilk zamanlarina kadar gitmektedir ve baz1 {inlii sanatcilar tarafindan
kullanilmistir. Sanatci; graviir tig1 ile siyah bir fotograf plakasi iizerine desen ¢izer, sonra bu negatif
15182 duyarh kagit {izerine basilir. Baski (pozlanma) bundan dolay1 kagit iizerine fotografik baskidir
(Brunner, 2001: 16). Teknolojik alandaki geligsmeler, degisik baski makinelerinin iiretilmesini saglamas,
elektronikten etkilenerek dijitallesmeye baslamistir. Ilk Tonerli baski makineleri renkli cikis 4-5
dakikada bir sayfa alirken, sonra iiretilen ve saatte A4 kagida 2500 on-arka baski alan makineler
tiretilmistir. Inddigo dijital bask1 makineleri, elektronik duyarlikli 6zel s1vi miirekkep kullanmakta ve

tabaka bask1 yapabilmektedir.
SONUC

Teknolojinin gelisimi ile sanat ve sanat eserleri tek ve ulasilamaz olma 6zelligini yitirmis, sinirlt
sayida insana ulagsma yerine sanat eserlerinin ¢ogaltilabilir 6zellikleriyle biiyiik kitlelere sunum ve
ulagsma s6z konusu olmustur. Sanatsal baskiresim yontemleride sanatgilarin 6zgiin anlatim ve iiretimleri
icin bir yol olmus, sanatgilara liretim siireclerinde daha fazla ifade 6zgiirliigii tanirken, ayn1 zamanda

izleyiciye de daha genis bir estetik deneyim sunmustur.

Baskiresim sanat1 hem sanatsal hem de kiiltiirel agidan siirekli evrim geciren, ¢ok katmanli ve
derin bir alan olmustur. Diisiik ekonomik degerinin olmasi, baskiresim ¢ogaltilabilir olmasi glinimiiz
yasam tarzina ¢ok uygun bir alanidir. Bu yonlerinin yaninda baskiresim 6zgiinliigii ile, genis kitlelere
sanatin yayilmasinda biiyiik bir 6neme sahiptir. Baskiresim ilk olarak ticari bir amagla kullanilmig
olmasina ragmen, sonraki donemlerde sanatsal boyutu da 6n plana g¢ikacak sekilde 6nem kazanmistir.
Insan yasaminin sosyal, teknolojik, politik, tinsel ve estetik biitiin alanlarinda, igerdigi bu yénleriyle

etkin bir anlatim vasitasi olarak sanat tarihi i¢cinde yer almistir.

Sanatsal baski yontemlerinin teknik siniflandirmasma bakildiginda yiiksek baskiresim, cukur
baskiresim, diiz baskiresim, elek baskiresim ve diger baskiresim 6ne ¢ikmaktadir. Bir iletisim dili olarak
gelisen sanatsla baskiresim zaman iginde farkli teknik, malzeme ve yontemler nedeni ile mekanik ve

kimyasal yontemler olarak siniflandirilmistir. Yapilan bu siniflandirma ve agiklamalar tiim tekniklerin
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bir arada bulundurulmasi alana ilgi duyanlar i¢in dnemli bir kaynak ve yeni bakis acilar kazandirmis

olacaktir.
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